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Wirtschaftlicher
mit Sonderwerkzeug

Zu fertigende Geometrie integriert: Sonderwerkzeug
mit konisch angeordneten PKD-Schneiden zum
Bearbeiten von Enden an Profiltrdgern aus Aluminium
fiir Fahrzeug-Strukturbauteile.

eim Automobilzulieferer in Singen

am Hohentwiel sind Profiltrdger aus
stanggepresstem Aluminium fiir das soge-
nannte Crash-Management-System einer
Mittelklasse-Limousine zu fertigen. Neben
dem Bearbeiten einiger Bohrungen und
Nuten sind dabei die Enden an den Recht-
eck-Hohlprofilen unter 15° Winkel anzuar-
beiten. Speziell letzteres erfordert aber
erheblichen Aufwand. Beim iblichen Fer-
tigen auf 3-achsigen Bearbeitungszentren
wdren die Bauteile fiir den abschlieflen-
den Bearbeitungsschritt umzuspannen.
Ein Aufspannen auf einem Schwenktisch

Taktzeiten minimiert: Nur ein linearer Frasvorgang reicht aus,

ware ebenso moglich. Alternativ konnte
der Automobilzulieferer die Profile auf
einem Bearbeitungszentrum fertigen, das
mit einer vierten (Schwenk-)Achse ausge-
stattet ist. Diese Varianten, die Profile zu
bearbeiten, erweisen sich allerdings als
sehr aufwendig. Umspannen verursacht
lange Riistzeiten und verzégert erheblich
die Durchlaufzeiten. Das ist bei einer Fer-
tigung in groflen Serien nicht akzeptabel.
Fiir die weiteren Moglichkeiten, die Pro-
file zu bearbeiten, hatte der Automobilzu-
lieferer in kostenintensive Vorrichtungen
beziehungsweise sogar in ein zusdtzliches
Bearbeitungszentrum mit vierter NC-
Achse investieren miissen.

Werkzeugspezialisten der Johs. Boss
GmbH & Co. KG entwickelten im Gespréch
mit den Fertigungstechnikern in Singen

um die Enden der Profiltrager genau zu bearbeiten.
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Zuverldssig und wirtschaftlich:

Bei minimalen Taktzeiten bearbeitet
das konische Sonderwerkzeug mit
PKD-Schneiden die Profilenden auf die
vorgegebenen Winkel.

einen besonders wirtschaftlichen und ein-
fachen Fertigungsprozess fiir die Enden-
bearbeitung. Seit vielen Jahren sind sie
bereits fiir andere Bearbeitungen, speziell
Gewinde, anerkannter und qualifizierter
Partner des Automobilzulieferers. Sie kon-
struierten einen konischen Sonderfréser.
Auf diesem sind die PKD-Schneiden unter
dem fiir die Profilenden passenden
Winkel angeordnet. Mit diesem Fraswerk-
zeug bearbeiten die Automobilzulieferer
in Singen und inzwischen auch in ihrer
Serienfertigung in der Slovakei die Profile
in einem kurzen Bearbeitungsprozess.
Ohne umzuriisten oder in zusdtzlichen
NC-Achsen zu schwenken frast das Werk-
zeug lediglich in einer Linearbewegung
iiber das Profilende. Zusdtzlicher Vorteil
ist, dass nur ein Fraswerkzeug beide
Enden der Profile bearbeitet. Das eriibrigt
Werkzeugwechsel und trdgt somit zu
minimalen Taktzeiten bei. Zudem gewihr-
leistet das Werkzeug die Genauigkeit
der Werkstiickgeometrie, speziell des
Winkels.

1 > LHTIC

Die Experten von Joh. Boss konstruier-
ten das Sonderwerkzeug entsprechend
den geometrischen Bedingungen. So
beriicksichtigten sie eine spezielle Aus-
kragldange, um Kollisionen mit den Spann-
vorrichtungen zu vermeiden. Ebenso
wihlten sie den Werkzeugdurchmesser
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s0, dass das konische Fraswerkzeug ohne
Kollisionen zwischen den Spannbacken
der Spannvorrichtung hindurch frdsen
kann. Angepasst an die Abmessungen der
zu frasenden Aluminiumprofile arbeiten
die Automobilzulieferer mit zwei Ausfiih-
rungen der Sonderwerkzeuge. Diese
haben 60 und 40 mm Durchmesser.
Sie frdsen bei 7200 beziehungsweise
10000 min! Drehzahl und 1000 mm/min
Vorschubgeschwindigkeit. Mit diesem
Werkzeugkonzept kann der Automobilzu-
lieferer nunmehr wirtschaftlich bei gleich-
bleibender Genauigkeit die Profile in
einem ziigigen Ablauf in grofien Serien
bearbeiten. (20123-310)

Der Produktionsstandort
Singen des Automobilzuliefe-
rers Constellium produziert mit
iber 1500 Fachkraften Halb-
zeuge und Bauteile aus Alumi-
nium fiir die Automobilindus-
trie. Mit seiner integrierten
Warm- und Kaltwalzstrae und
hochwertigen Kaltwalzwerken -
sie gelten als eine der gréBten
Strangpresslinien der Welt - ist
das Werk in Singen einer der
groBten Standorte von Constel-
lium. Hergestellt werden vor
allem Strukturbauteile, speziell
Crash-Management-Systeme,
und Karosseriebleche. Zudem
produziert Constellium Alumini-
umhalbzeuge fiir spezielle
Oberflachenanwendungen und
Verpackungen.
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