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1.Ersatz- und Verschleil3teilliste

)

Ifd.Nr. Menge Bezeichnung Bestellnummer Verschleifteil
15 1 Schneckenrad i = 15:1 32061500 ja
16 1 Schnecke i = 15:1 32071500 ja
19 1 Kreuzrollenlager RB 7013 CCO ja
500 1 Rillenkugellager gepaart 6000 2Z Y P5G2 ja
501 1 Rillenkugellager 6001 27 ja
502 1 Rillenkugellager 6004 2Z ja
502 1 Rillenkugellager 6000 2Z ja
1 Motor Angabe der Gerate-Nr. nein

1 Kupplung Angabe der Gerate-Nr. nein

nach Bedarf | Induktiver Naherungsschalter Angabe der Gerate-Nr. nein

Die Bedarfsmenge bei einigen Bauteilen ist hubabhéngig.

Wir bendtigen daher fiir die reibungslose Bearbeitung Ihrer Bestellung

die Angabe Ihrer Geratenummer (siehe Einbauerklarung/Typdatenblatt)!!

Datei: hr85tdoc_v2.1
Version 2.1 vom 17.12.19
Erstellt von: B. Freiberg
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Die Ersatzteile sind in beiliegender Stuckliste aufgeftihrt. Geben Sie bitte bei Ihrer Bestellung
Gerate — und Positionsnummer an.

1.1 Zusammenstellung und Positionsbezeichnungen

-Technische Anderungen vorbehalten -
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2.Wartungshinweise

2.1 Wartungsintervalle

Das HR85 Rotationsmodul ist wartungsfrei. Der Schneckentrieb ist fettgeschmiert und benétigt,
ebenfalls wie die Lagerungen des Moduls, keine weitere Nachschmierung. Alle diese Teile
besitzen eine Lebensdauerschmierung.

3.0 Wartungsarbeiten an Dreheinheit HR 85

3.1 Endschalternocken

Der Endschalternocken des Rotationsmoduls HR85 befindet sich auf dem Schneckenrad, ist
ein fester Bestandteil dieses Bauteiles und somit nicht verstellbar. Sollte aus produktions-
technischen Griinden fiir den Betrieb des Drehtisches eine Lagebestimmung des Nockens
erforderlich sein (z.B. wenn bei Referenzfahrt der Drehtisch ein Werkstlick in eine be-
stimmte Position verfahren muss), so dient als Anhaltspunkt die in die Welle (P0s.2 in
Stlckliste und Zusammenstellung) eingelassene Nut 3 mm breit, 2,5 mm tief (Blatt6
Abtriebsseite). Schaltnocken und Nut sind deckungsgleich.

3.2 Wechseln der Endschalter

1. Schalter PNP-O oder PNP-S auf Funktion priifen.
(Bei Auslieferung ab Werk werden diese mit Testgerat geprdift 1)

2. Endschalterkabel von Steuerung o0.4. entfernen oder abklemmen.
(Beachten Sie bitte hierzu unsere Sicherheitshinweise !!)

3. Endschalter demontieren(beachten, dass kein Ol auslauft) und neuen Endschalter in
gleicher Lage wieder anschrauben. Dabei ist darauf zu achten, dass der Abstand zwischen
Endschalternocken (siehe Punkt 3.2) und der Schaltflache des Endschalters zur Erreichung
der angegebenen Schaltgenauigkeit max. 0.2mm nicht Uberschreiten darf !!!

4. Endschalterkabel unter Verwendung des beiliegenden Verdrahtungsplans wieder
anschlieRen.

Rotationsmodul bei niedrigen Verfahrgeschwindigkeiten mit der Steuerung auf Funktion testen

3.3 Stdrungen und Ersatzteile

Bei auftretenden Stérungen wenden Sie sich bitte an uns. Sollten Reparaturen oder eine

Generallberholung des Rotationsmoduls erforderlich sein, empfehlen wir das Modul an

unser Haus zu senden (in der Garantiezeit obligatorisch), da wir tber die dazu erforder-

lichen Fachkréafte und Arbeitsmittel verfligen. Nattrlich kénnen Sie benétigte Ersatzteile
nach unserer beiliegenden Sttickliste in unserem Haus erhalten.

—> Dabei ist die Angabe der Geratenummer sehr wichtig !!

-Technische Anderungen vorbehalten -
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Die technischen Daten fir die in Verbindung mit dem Rotationsmodul angebotenen
Optionen wie Kupplungsbaureihen mit Kupplung und Motorflansch, Motor, Steuerung,
Sonderteile und dergleichen, entnehmen Sie bitte dem als Anhang beiliegenden technischen
Unterlagen bzw. den erganzenden Daten und Hinweisen auf dem Titelblatt.

3.4 Technische Daten fiir Optionen

-Technische Anderungen vorbehalten -
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Daten aus beiliegender
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4. Motor- und Kupplungsmontage(optional)

=

Die den Unterlagen beiliegende Zusammenstellungszeichnung(Option) der auftragsbezoge-
nen MFK-Zeichnung bereitlegen.

VerschlulRstopfen an Kupplungsrohrteile herausdrehen.

Zylinderschrauben flr Motorbefestigung herausdrehen. Dabei Motor vor Abkippen sichern.

Durch Drehen des Motors wird die Kupplungsschraube in der PG7 Bohrung sichtbar. Diese
muB nun mit geeignetem Werkzeug geldst werden.

Motor mit Kupplung axial herausziehen. Dabei keine hohen Axialkréfte aufbringen, da
sonst das Lager des Motors unter Umstanden beschadigt wird.

Die Kupplung durch Losen der restlichen Kupplungsschraube entfernen.

Die Montage erfolgt in analog umgekehrter Reihenfolge, wobei die Kupplung auf das Maf
in der beiliegenden Motor-Flansch-Kombinationszeichnung (MFK) eingestellt werden
muR. Die Kupplungsschrauben miissen zur Ubertragung des vollen Drehmomentes mit
3-4Nm angezogen werden.

Probelauf durchfiihren

-Technische Anderungen vorbehalten -
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5.0 Allgemeine Sicherheitshinweise

5.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Drehtisch ist nur fiir freiprogrammierbare Bewegungen einer Nutzlast bestimmt,
die bei der Manipulation nicht personen-, sach- und umweltgefahrdend reagieren kann.
Er darf nur im Rahmen der in der vorliegenden Betriebsanleitung, sowie den Verkaufs-
unterlagen angegebenen Spezifikationen eingesetzt werden. Eine andere Benutzung gilt
nicht als bestimmungsgemaR. Hierzu gehoren auch die Beachtung der Betriebsanlei-
tung, sowie die vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs- und Instandsetzungsvor-
schriften.

5.2 Allgemeines

Diese Bedienungsanleitung gehort in die Hand des Bedienungs- und Wartungs-
personals.

Sie enthalt Sicherheitsbestimmungen, Montage- und Wartungsanweisungen.

Die Angaben in dieser Bedienungsanleitung gelten nur fiir die Einheit deren
Geratenummer auf dem Titelblatt aufgefihrt ist.

Nach sorgféltigen lesen der Bedienungsanleitung durch das Bedienungs- und
Wartungspersonal darf die Einheit in Betrieb genommen werden.

Bei unsachgeméler Handhabung Gibernehmen wir keine Haftung !!

Sollten Stérungen auftreten die selber nicht beseitigt werden kénnen, hilft Thnen unser
Haus gerne weiter. Dabei ist grundsatzlich die Angabe der Gerdatenummer wichtig !!

5.3 Gefahrenhinweise

Die Einheit ist nach dem gegenwartigen Stand der Technik gebaut und betriebssicher,
jedoch mdchten wir vor Inbetriebnahme auf folgende Gefahren hinweisen:

= Beim Betrieb der Einheit durch Motore (Option) kann durch die
Motorerwarmung (vorwiegend beim Schrittmotor), beim Berilihren des
Motors mit den Handen eine Verbrennung der Haut nicht ausgeschlossen
werden.

—> Abhilfe durch anbringen einer Schutzvorrichtung
= z.B. Schutzgitter 0.a.

-Technische Anderungen vorbehalten -
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6. Montageanleitung

nach Anhang VI
(EG-RL 2006/42/EG)

Bei der Montage des
Rotationsmoduls HR 85

missen folgende Bedingungen erfullt sein, damit sie ordnungsgemal’ und ohne Beein -
trachtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen Teilen zu einer
vollstandigen Maschine zusammenbaut werden kann:

1. Uberprifen ob alle Bauteile des Rotationsmoduls fest montiert sind, dies gilt insbe-

sondere dann, wenn der Lieferung Bauteile beigelegt wurden, die in Kombination von
kundenseitig beigestellten Bauteilen verknupft werden mussen(z.B. Kupplungs- und
Motorflanschteile mit Kundenmotor).

Uberprufen ob durch einen Transportschaden Bauteile beschadigt wurden, die beim
Betrieb des Rotationsmoduls zu einem Unfall fihren kénnen.

. Zur Befestigung des Rotationsmoduls sind im ALU-Gehéause 4 Gewinde M5 vorgese-
hen (das entsprechende Bohrbild kann unter Punkt 1.2 Anschlussmale fiir Drehein-
heit HR85 entnommen werden).

Das Gehausematerial besteht aus AICuMg1l F40, dies muss bei der Befestigung des
Drehtisches bertcksichtigt werden, damit ein sicherer Halt gewahrleistet ist. Die auf-
tretenden Krafte mussen so gewahlt werden, dass die Schraubverbindung nicht
Uberlastet wird.

Um die max. zulassigen Belastungen Ubertragen zu kénnen, muss der Unterbau des
Rotationsmodul entsprechend steif ausgelegt sein. Dieser muss gewdahrleisten, dass
die Schrauben(siehe Punkt 3.) sicher mit dem Rotationsmodul verbunden sind und
die Krafte aufnehmen kénnen. Die Befestigung darf nur so erfolgen, dass beim Be-
trieb des Drehtisches eine Lockerung der Schraubverbindungen ausgeschlossen ist.

- BITTE BEACHTEN! Die max. zulassigen Belastungswerte(siehe Prospektan-
gaben) durfen nicht Gberschritten werden.

Ist eine Befestigung des Rotationsmoduls auf einem vollunterstitzten Unterbau nicht
maoglich, d.h. der Drehtisch kann z.B. nur punktuell befestigt werden, reduziert sich
die mogliche Belastbarkeit des Rotationsmoduls, resultierend durch elastisches Ver-
halten, verringerte Gesamtsteifigkeit u.s.w. derselben, sowie der u.U. unzureichenden
Befestigungsmoglichkeit zur Ubertragung der auftretenden Kréfte.

Dies gilt es beim Betrieb der Achse zu bertcksichtigen.

. Wie beim Drehtischgeh&duse(siehe Punkt 3.) sind auf der Abtriebseite des Drehtisches
Gewindebohrungen vorhanden(siehe Punkt 1.2 Anschlussmalie fir Dreheinheit HR
85), sowie eine Fixiernut vorhanden um z.B. eine Tischplatte zu befestigen. Die

-Technische Anderungen vorbehalten -
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10.

11.

Abtriebswelle besteht aus 16MnCr 5, dies muss bei der Befestigung i ;

des Drehtisches berucksichtigt werden, damit ein sicherer Halt gewéhrleistet ist. Die
auftretenden Krafte mussen so gewahlt werden, dass die Schraubverbindung nicht
Uberlastet wird.

Schon bei der Montage des Rotationsmoduls sollte darauf geachtet werden, dass eine
Wartung desselben danach gefahrlos moglich ist, d.h. entsprechende Platzverhéaltnisse
vorsehen. Es

Das Rotationsmodul ist in allen Lagen einsetzbar, unter Bericksichtigung der techni-
schen Mdglichkeiten. Durch die Fettschmierung ist das Modul wartungsarm. Die
verwendeten Lager sind auf Lebensdauerschmierung ausgelegt.

Ist der Drehtisch optional mit einem Endschalter ausgerustet, mussen die Endschal-
terkabel vor dem Anschliessen Uberprift werden ob sie nicht z. B. durch Transport
beschadigt wurden. Ferner beachten, dass die Kabel so verlegt werden, dass es im
Betrieb zu keiner Kabelbeschadigung oder Kabelbruch kommt. Ausfall der Achse
oder unkontrollierte Bewegungen kdnnten die Folge sein.

Ist das Rotationsmodul optional mit Motoren bestiickt, muss auch dort die Verkabe-
lung (soweit vorhanden) Gberprift werden, ob sie nicht z. B. durch Transport be-
schadigt ist. Bei kundenseitiger Verkabelung muss auf entsprechendes Motorkabel-
material geachtet werden, welches fur den Einsatzzweck geeignet ist. Der Lieferung
beiliegender Datenblatter beachten. Da die Motoren wahrend des Betriebes, je nach
Typ und Anwendung, Warme abgeben, kbnnen Motorengehdause Temperaturen von
deutlich tber 50°C erreichen, Verbrennungen von Gliedmassen bei Bertihrung sind
daher nicht ausgeschlossen. Deshalb muss Sorge getragen werden, dass der Motor
bestmdglichst die Warme abfiihren kann, Warmestau vermieden wird.

- BITTE BEACHTEN! Bei der Motorauslegung muss das max. mégliche

Antriebsmoment(siehe Prospektangaben) unbedingt
eingehalten werden.

Beachten Sie bitte auch die in den Kapiteln 1-5 angegebenen Anweisungen der
Betriebsanleitung.

-Technische Anderungen vorbehalten -
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7. Typ-Datenblatt PNP-Offner

BES 516-3017-G-E4-C-PU-05 PNP e
BESOO0K6 “m"“ig :
— -104
i
-
©
15
LED '

PX0706

Elektrische Daten
Becoitschafoverzug ma (tv)
Looraufstrom bedSmpft
Schaltfroquenz (f)

Spannungsfall statisch ma.
Bomossungsbotricbastrom (ko)
Roststom max. {Ir)
Betobsspannung max. DC (UB)
Sotiobsspannung min. OC (UB)
Elokinsche Austihrung
Rostwellgkeit max. von U
Anschiuss
EBemossungsbetricbsspannung DC
Gebrauchskategoro

Hystecrose max. (H)
Schaltausgang

Schaltfunition

Mechanische Daten
Worksoff der aktiven Fldche
Werkstoff, Gohduso
Neonnschakabstand (sn)
Durchmosser
Umgebungstomperatur min.
Verschrutzungsgrad
Arcugsdrohmomont
Geskchorter Schaltabstand (Sa)
Mochanische Einbauboedingung
Arcahi dor Lotter
Kabalorzbozoichrung
Umgebungstomperatur max.
Wiederholgenauigaot (R)

Aligemeine Daten
25ms Schutzan 1P
= 10mA Vempokngsscher
3000 Kz Kurzschiulschutz
v Funlzorsarcage
100 maA Zuassung
80 pa
30v

Y Anschiussbid
DC, Gleichspannung

Kabel

15%
eNp
Other (NC)

POM

Swahl nichrostonc
1.5 mm

4 mm

25°C

3

1 Nm

0..1.2 mm
blnalg einbaubar
3-Ovaht
LIFY-11Y-0
+10‘C

5%

www.balluff.com

BaluT Europe: 4427158 173-0
Baluf USA:  1-800-54 3-83 90
Baluf Asia:  +8621-50684 4131
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8. Typ-Datenblatt PNP-Schliel3er

BES 516-3007-E4-C-PU-02

BESOOHW

PX0706

Elektrische Daten
Beroitschaftsvorzug man (tv)
Loorlaufatrom bedamptt
Schaltfroquenz (f)

Spannungsfall statisch manc
Anschluss

Elekinscho Ausfibrung
Rostsyrom manx. (Ir)
Betobsspannung max. DC (UB)
Betriobsspannung min. DC (UB)
Bemassungsbotriebsstrom (Jo)
Schaltfunition
Bemossungsbotnebsspanmung DC
Gebrauchskategorio

Hystorose ma. (H)
Rozweligkeit max von Uo
Schaltausgang

Mechanische Daten
Nennschakabstand (sn)
Durchmesser
Umngebungstemperatur max.
Umgebungstompecatur min.
Mochanische Enbaubecingung
Werksioff, Gohduso
Wiederholgenauigiot (R)
Verschrnutzungagrad
Workstoft der aktiven Flache
Anzahi dor Loster

Gesichorter Schaltabstand (Sa)
Kabokurzbazeichnung

www.balluff.com

BaluT Europe: 4487158 173-0

PNP
Schieler (NO)
bindig einbaubar, Sn = 0.8 mm

Aligemeine Daten
Schutzart 1P
Vemolungsscher

25ms
= 10mA
3000 Mz
3v Funidorsarzogo
Kurzschiullschutz
OC, Gleichzpannung
80 pa

30v

1wov

150 mA

Schholler (NO)
28pCV

oc13

15%

=10%

NP

-

0.8 mm
4 mm
+i0*C
25 °C
blindig einbaubar
Stahl nichrostond
5%
3
POM
3-Orabe
0...0,65 mm
LFY-11Y.0

BaluFUSA:  1-800-54 3-8390
BakuTAsia:  +8621-508441 31
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9. EG-Einbauerklarung

Der Hersteller: Johs. Boss GmbH & Co. KG
Johannes-Boss-StralRe 9
D-72461 Albstadt
Tel.: +49(0)7432/9087-0
erklart hiermit, dass folgendes Produkt:

Produktbezeichnung: Rotationsmodul

Typenbezeichnung: HR85

SeriennNUMMEr: e

Baujahr:

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:
Anhang I, Artikel 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2.1, 1.3.2, 1.3.4 und 1.5.1.

Die Unvollstandige Maschine entspricht weiterhin allen Bestimmungen der Richtlinien Elektrische
Betriebsmittel (2014/35/EU) und Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU).

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde,
dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 1SO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristungen von Maschinen, Teil
1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 13849-1 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von

Steuerungen -Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze
Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstandigen Maschine auf
Verlangen den Marktaufsichtsbehdrden tUber unsere Dokumentationsabteilung zu Ubermitteln.
Die zur Maschine gehdrenden speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B wurden
erstellt.

Bevollmachtigter techn. Unterlagen: Johs. Boss GmbH&Co0.KG, Johannes-Boss-Str. 9, D-72461 Albstadt

Albstadt, 20.01.2020
Melanie Boss, Geschaftsfuhrerin
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10. Notizen
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