-» Gewindefraser

= Glockengewindefraser

<> Kombinationswerkzeuge

=» PKD-, CVD-, CBN-Werkzeuge

= Hochleistungs-Schneideisen

=» Hochleistungs-Gewinderolleisen
= Prazisions-Gewindelehren

Thread Milling Cutters

Shell Type Thread Milling Cutters
Combination Tools

PCD, CVD, CBN Tools

High Performance Thread Cutting Dies
High Performance Thread Rolling Dies
Precision Thread Gauges

Kalibrierscheine
CalibrationCertificates
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Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

(( pAKks

Adredierungsstaie
DX21417.0100

Johs. Boss GmbH & Co. KG e

Johannes-Boss-Strale 9 ok

72461 Albstadt Kalibrierzeichen 21417-01-00
Calibration mark 2021-12

Gegenstand Biile SoreRirlons Dieser Kalbrierschein _ dokumentert _die
Object. metrologische  Rickfuhrbarkeit auf nationale
Normale zur Darstellung der Einheiten in
— ; 9 Ubereinstimmung mit  dem  Internationaien
Johs. Boss GmbH & Co. KG. Einheitensystem (). S. SS
Mo g Die DAKKS ist Unterzeichner der multiateralen JOHS.BOSS
- Gbereinkommen der European co-operation for _ Atbsindt |
e, M 8x1-6H Accrediation (4] und der International Labora-
tory Accreditation Cooperation (ILAC) zur ge-
— genseitigen Anerkennung der Kalibrerscheine.
Serial number 184012545 Far die Einhaltung einer angemessenen Frist zur WERKSKALIBRIERSCHEIN
Wiederholung der Kalbrierung ist der Benutzer
i verantwortiich
Kunde Pkl Tis  colibration certficate  documents  the Kunde : Johs. Boss GmbH & Co. KG
johannes-Boss-StraBe 9 Identnummer . 123456789
e metrological traceabilty to national standards, : &
Which realize the units of measurement according MeBaulgabe : Neupriifung
Germany to the International System of Units (SI). Gewindestandard i Metrische Gewinde nach DIN ISO 1502 (DIN 13)
Auftragsnummer 20206502 The DAKS is signatory to the muftiateral agree- il S O et
Order No. ments of the European co-operation for Accred- g::m,,.:m:";m' ;140000 mm
itation (EA) and of the International Laboratory . Dreid g
PRI R R e 3 Accreditation Cooperation (ILAC) for the mutual e e — ey e
imber of pogex o the cxrtiiae recognition of calibration certificates. zwelter Mefdrahtdurchmesser
sk di korizrong 10122008 The user s obliged to have the object recallbrated. ey

Date of calibration

at appropriate intervals

Messtechnische Rickfihrbarkeit

201508
Sollwerte
Oieser Kaibrirschein arf nur volstandig und unverandert wetervebreitet werden. Auszige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung des Auendurchmessar max.
Nennung des fir die Freigabe Verantwortichen in Klarschrift auch ohne Unterschrift e LS
e Flankendurchmesser min
Kerdurchmesser max
MeBwerte Flankendurchmesser - Gutseite
Sauligien [ Ebene. | Achsschnitt | FlankenO (mm) | ]
Dote of sue Aopro o [ 2 [ scnamae | 53627 1 |
Holdnd~ Sy ;/ Mebwerte .
[ Ebene. I Achsschait | Flanken0 (mm) | Gverschreitung [um) |
10.122021 Holdrich (Leitung Kalibrierlaboratorium) Gligjani L 2 | schomas | 5.5055 1 |
Schumacher (Leitung Bewertung: Prifling toleranzhaltig
Priter Datm: 20.02.2017
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Accredited for

DimensionellessgroRe Dimensional measurand

LangeE Gewinde

Length Thread




Akkreditierungsurkunde
AccreditationCertificate

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Beliehene gemiR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung %

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestatigt hiermit, dass das Kalibrierlaboratorium

Johs. Boss GmbH & Co. KG
Johannes-Boss-StraRe 9, 72461 Albstadt

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018 besitzt, Kalibrierungen in folgenden Bereichen
durchzuftihren:

Dimensionelle MessgroRen
Lange
— Gewinde

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 01.12.2021 mit der
Akkreditierungsnummer D-K-21417-01. Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Riickseite des
Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 2 Seiten.

Registrierungsnummer der Urkunde: D-K-21417-01-00

Berlin, 01.12.2020 Im Auftrag Dr. Heike Manke
Abteilungsleiterin

Die Urkunde samt Urkundenanlage gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ul d wieder. Der jeweils aktuelle Stand des
It bereiches der Akkreditierung ist der D bank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS) zu
entnehmen. https://www.dakks.de/c bank-akkredi

itie toll
tierter-stellen

Siehe Hinweise auf der Ruckseite
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Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-K-21417-01-00

Order-Code Bezeichnung Prufumfang

Option 1D JBO DAkkRalibrierschein einfacher Flankendurchmesser, ermittelt in zwei Eben
Akkreditiert fiir die Kalibrierung von Gewindelehren nach der in jeweils zwei zueinander senkrechten Achsschnitten
Richtlinie VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8/4.9 durch die DAKkS

KM Kalibriermarke fir DAkkRalibrierschein

Z1 Preiszuschlag fiir die Uberwachungspriifung gebrauchter Gewindelehren auf den zuvor gewahlten Priifumfang

h = Gewindeprofilwinkel

j = Gewindeflankenwinkel

! = Gewindeflankenwinkel
— P Ph = Teilung (Steigung)
? Ebene 3 .
Oc =AchschnittA-B
; Ebene 2
[ Ebenel 90c =AchsschniGD
GewindeNenndurchmesser in mm Nettopreise zylindrische Gewinde
LD GD/AD GR/AR
Order-Code Art.-Nr. € Art-Nr. € Art-Nr. €
€9 | Sty U [ Gl Option XD 33,60 27,30 39,90
il | SEEUNE O (@ Tl Option XD 33,60 27,30 39,90
>40100 Steigung 0,5 mm 6 mm Option D 30,50 4410
Z1 6,30 6,30 6,30
KM 4,20 4,20 4,20
Preise fir TrapezRund, Sagenund kegelige Gewinde sowie Prices for trapezoidal, round, saw and tapered threads as well as
NennD <3 und >100 mm und weitere Optionen auf Anfrage nominal D <3 and >100 mm and further options on request
LD GewindéSrenzlehrdorn GR Gewindé&utlehrring
GD Gewindésutlehrdorn AR GewindéAusschusslehrring

AD GewindeAusschusslehrdorn LR Gewindé&renzlehrring



Order-Code

C5

Option 1

Option 4

C3

Z1

Bezeichnung Prufumfang

JBOGWerkskalibrierschein fiir neue Gewindelehren einfacher Flankendurchmesser, ermittelt in einer Ebene

JBGWerkskalibrierschein nach der Richtlinie VDI/VDE/DG@infacher Flankendurchmesser, ermittelt in zwei Ebenen i
2618 Blatt 4.8/4.9 jeweils zwei zueinander senkrechten Achsschnitten

JBGWerkskalibrierschein nach der Richtlinie VDI/VDE/DG@ie Option 1 + Messung der Steigung, Messung des

2618 Blatt 4.8/4.9 Gewindeprofilwinkels und der Gewindeflankenwinkel +
Aussendurchmessérei Gewindelehrdornen bzw.
Kerndurchmesser bei Gewindelehrringen

Erweiterter JB&@WVerkskalibrieschein zu C5 fir neue wie C5 + AuRendurchmesser bei Gewih@brdornen bzw.
Gewindelehren Kerndurchmesser bei Gewindehrringen

Preiszuschlag fiir die Uberwachungspriifung gebrauchter Gewindelehren auf den zuvor gewéhlten Priifumfang

h = Gewindeprofilwinkel

i = Gewindeflankenwinkel
' _ ! = Gewindeflankenwinkel
; P Ph = Teilung (Steigung)

Oc =AchschnittA-B

90c =AchsschniGD




