JBO-PP-1221

JOHS.BOSS Prizisions-
Albstadt Werkzeugfabrik
WERKSKALIBRIERSCHEIN
Kunde : Johs. Boss GmbH & Co. KG
Identnummer : 123456789
MeRaufgabe : Neupriifung
Gewindestandard : Metrische Gewinde nach DIN ISO 1502 (DIN 13)
Lehrentyp ¢ Gewinde-Gutlehrring
Gewindebezeichnung : M 6x0.5-6g
Gewindesteigung : 0,5000 mm
Priifverfahren : Priifung mit IAC Master Scanner
Messtechnische Riickfiihrbarkeit : IAC XP 60x25 Nr.606
Messtechnische Riickfiihrbarkeit : DAKkS Einstellringe im Satz Nr. 01-04150
Sollwerte
AuBendurchmesser min. : 6,0250 mm
Flankendurchmesser max. : 5,6600 mm
Flankendurchmesser min. . 5,6460 mm
Kerndurchmesser max. : 5,4460 mm
Kerndurchmesser min. : 5,4320 mm
MeRwerte Flankendurchmesser
Ebene Achsschnitt Flanken@ [mm] Uberschreitung [um]

2 Schnitt A-B 5,6520 -

Bewertung: Priifling toleranzhaltig

Prufer: <_J Datum: 03.01.2023

Messunsicherheit: U=3,2 ym + 10 « 10'6 * d. Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem Erweiterungsfaktor k
=2 ergibt. Sie wurde gem&R DAKkS-DKD-3 ermittelt. Der Wert der Messgréfe liegt mit einer Wahrscheinlichkeit von 95 % im zugeordneten Werteintervall. Temperatur: (20 £ 1) °C
Prifvorschrift: Die Prfung wurde in Anlehnung an die Richtlinie DAkkS-DKD 4-3 durchgefthrt. Die verwendeten Messeinrichtungen und Gebrauchsnormale unterliegen einer regelmaBigen
Uberwachung durch Vergleich mit Bezugsnormalen, die in einer innerhalb der European cooperation for Accreditation (EA) akkreditierten Kalibrierstelle kalibriert wurden und damit
rickgefahrt sind auf nationale Normale der PTB. Der Prifbericht erfullt somit die Nachweisforderungen der DIN EN ISO 9001.
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