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Kunde Johs. Boss GmbH & Co. KG
Identhummer 123456789
MeRaufgabe Neupriifung
Gewindestandard Metrische Gewinde nach DIN ISO 1502 (DIN 13)
Lehrentyp Gewinde-Grenzlehrdorn
Gewindebezeichnung M 6x1-6H
Gewindesteigung 1,0000 mm
Priifverfahren Priifung mit IAC Master Scanner
Messtechnische Riickfiihrbarkeit IAC XP 60x25 Nr.606
Messtechnische Riickfiihrbarkeit DAKKkS Einstellringe im Satz Nr. 01-04150
Sollwerte Gutseite Ausschussseite
Auflendurchmesser max. 6,0230 mm 5,7165 mm
Aulendurchmesser min. 6,0010 mm 5,6945 mm
Flankendurchmesser max. 5,3675 mm 5,5110 mm
Flankendurchmesser min. 5,3565 mm 5,5000 mm
Kerndurchmesser max. 47730 mm 4,7730 mm
MeRwerte Steigung - Gutseite
Parameter Sollwerte [mm] Istwerte [mm] Bewertung
Steigung 1,0000 £ 5,0 ym 1,0001 in Ordnung
MeRBwerte Gewindeprofilwinkel und Gewindeflankenwinkel - Gutseite
Parameter Sollwerte Istwerte Bewertung
Gewindeprofilwinkel 60°00'00" 59°58'21" in Ordnung
Gewindeflankenwinkel li. 30°00'00"+14" 29°58'40" in Ordnung
Gewindeflankenwinkel re. 30°00'00"£14"' 29°59'41" in Ordnung
MeRwerte Flankendurchmesser - Gutseite
Ebene Achsschnitt Flanken@ [mm] Uberschreitung [um]
1 Schnitt A-B 5,3632 -
3 Schnitt A-B 5,3628 -
1 Schnitt C-D 5,3631 -
3 Schnitt C-D 5,3629 -
MeRwerte AuBRendurchmesser - Gutseite
Ebene Achsschnitt AuRen@ [mm] Uberschreitung [um]
2 Schnitt A-B 6,0178 -
2 Schnitt C-D 6,0176 -
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MeBwerte Steigung - Ausschussseite
Parameter Sollwerte [mm] Istwerte [mm] Bewertung
Steigung 1,0000 £ 5,0 ym 1,0001 in Ordnung
MeBwerte Gewindeprofilwinkel und Gewindeflankenwinkel - Ausschussseite
Parameter Sollwerte Istwerte Bewertung
Gewindeprofilwinkel 60°00'00" 59°58'16" in Ordnung
Gewindeflankenwinkel li. 30°00'00"+16"' 20°58'35" in Ordnung
Gewindeflankenwinkel re. 30°00'00"£16"' 29°59'41" in Ordnung
MeRwerte Flankendurchmesser - Ausschussseite
Ebene Achsschnitt Flanken@ [mm] Uberschreitung [um]
Schnitt A-B 5,5051 -
3 Schnitt A-B 5,5049 -
1 Schnitt C-D 5,5051 -
3 Schnitt C-D 5,5052 -
MeRwerte AuBendurchmesser - Ausschussseite
Ebene Achsschnitt AuBRen@ [mm] Uberschreitung [um]
2 Schnitt A-B 5,7015 -
2 Schnitt C-D 5,7013 -

Bewertung: Priifling toleranzhaltig

Prifer: <J T Datum: 03.01.2023

Messunsicherheit: U=32 ym +10 » 10'6 - d. Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem Erweiterungsfaktor k
=2 ergibt. Sie wurde gemaR DAkkS-DKD-3 ermittelt. Der Wert der MessgréRe liegt mit einer Wahrscheinlichkeit von 95 % im zugeordneten Werteintervall. Temperatur: (20 + 1) °C
Prifvorschrift: Die Prifung wurde in Anlehnung an die Richtlinie DAkkS-DKD 4-3 durchgefiihrt. Die verwendeten Messeinrichtungen und Gebrauchsnormale unterliegen einer regelméaBigen
Uberwachung durch Vergleich mit Bezugsnormalen, die in einer innerhalb der European cooperation for Accreditation (EA) akkreditierten Kalibrierstelle kalibriert wurden und damit
rackgefiihrt sind auf nationale Normale der PTB. Der Prifbericht erfillt somit die Nachweisforderungen der DIN EN ISO 9001.
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